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Windm511er & Haischer, 
4540 Lengerlch/West:f . 



Vorrichtung zum Auf Ziehen bzw, zum Austauschen 
von Formzylindermanteln eines Formzylinders 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auf Ziehen bzw. zum 
Austauschen von Formzylindermanteln (Sleeves) eines Formzylin- 
ders (Klischeezylinders ) einer Rollenrotationsdruckmaschine, vor- 
zugsweise einer Flexodruckmaschine , bestehend aus einem Gestell, 
in das ein Ende des Formzylinders einspannbar ist. 

Zum Wechseln der Formen Oder Klischees eines Formzylinders ist 
es bekannt, die Formzylinder mit austauschbaren hulsen- oder 
rohrabschnittf5rmigen Formzylindermanteln zu versehen, deren 
AuBenseiten die Klischees bilden. Urn das Aufschieben der Form- 
zylindermantel von einer Seite her auf den Formzylinder zu er- 
leichtern, ist es bekannt, den Formzylinder leicht konisch und 
den Formzylindermantel entsprechend komplement^r auszubilden, 
wobei zur Aufweitung des Formzylindearmantels in der MantelflMche 
des Formzylinders Druckluftbohrungen munden, die wahrend der 
Montage des Formzylindermantels mit Druckluft beauf schlagbar 
sind. 

Um einen Formzylindermantel (auch Sleeve genannt) von dem Formzy- 
linder abziehen oder auf diesen aufschieben zu k5nnen, ist es 
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bekannt, einen Wellenzapfen des Formzylinders auf einem Stiitz- 
bock abzustutzen und auf den anderen Wellenzapfen gleichsam zu 
dessen Verl^ngerung ein Rohr auf zuschieben, das an seinem ^uBe- 
ren Ende ebenfalls auf einem StUtzbock abgestutzt ist, wobei zum 
Abziehen des Formzylindermantels dieser auf das Rohr gezogen 
wird und anschlieBend von diesem nach Zwischenabstatzung des 
Formzylinders auf einen eingeschobenen Bock an dem das Rohr tra- 
genden Wellenzapfen abgenommen werden kann. Zum Aufschieben ei- 
nes Formzylindermantels wird sondann entsprechend umgekehrt vor- 
gegangen. Dieser bekannte Austausch des Formzylindermantels mit 
einem einen Wellenzapfen verlSngernden Stiitzrohr ist umst^nd- 
lich. Aus diesem Grunde ist in der Praxis bereits versucht wor- 
den, einen Formzylinder an seinem einen Ende uber seinen Wellen- 
zapfen derart in ein Gestell der eingangs angegebenen Art einzu- 
spannen, daB der Formzylinder in diesem frei auskragend gehalten 
ist, so daB ohne besondere Stutzvorrichtungen das Abziehen und 
Aufschieben von Formzylindermanteln mdglich ist, Es hat sich 
jedoch gezeigt, daB insbesondere bei relativ groflen Klischeezy- 
lindern am eingespannten Klischeezylinderzapfen auf Grund des 
hohen Gewichtes eine bleibende Durchbiegung auftritt. 

In den Fig. 1 bis 3 ist nachstehend ein Gestell beschrieben wor- 
den, in das sich ein Klischeezylinder mit einem Ende frei aus- 
kragend einspannen l^St, ohne daB Verbiegungen Oder Beschadigun- 
gen des Klischeezylinders bzw, eines Wellenzapfens zu befiirchten 
sind. Urn die besch^digungsf reie Einspannung zu ermc3glichen, sind 
mit einer Stirnseite des Formzylinders im radialen Abstand von 
dessen Wellenzapfen Kupplungselemente verbunden oder verbindbar, 
die mit Gegenkupplungselementen des Gestells kuppelbar sind, so 
daB der Formzylinder frei fliegend im Gestell gehalten werden 
kann. Die mit einer Stirnseite des Formzylinders verbundenen 
Oder verbindbaren Kupplungselemente greifen an diesem mit rela- 
tiv groBem vertikalen Abstand von der Mittellinie an, so daB das 
Reaktionskraftepaar eine zulMssige GrGBe nicht uberschreitet . 
Die Krafte werden dabei unmittelbar in den Formzylinder einge- 
leitet^ der diesen Beanspruchungen gewachsen ist, ohne daB Be- 
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schadigungen Oder Verformungen beftirchtet werden miissen. 

Nachdem in der anhand der Fig. 1 bis 3 beschriebenen Vorrichtung 
auf den Klischeezylinder der Klischeezylindermantel aufgeschoben 
und fixier-t worden ist, werden auf die freien Wellenzapfen 6 und 
29 die axiale Lage des Klischeezylinders in der Druckmaschine 
bestimmende PaBstucke aufgeschoben, und zwar so weit, bis diese 
in den Innenringen der Lager 8 biindig anliegen, AnschlieBend 
werden die PaBslrticke auf den Innenzapfen 6 und 29 verriegelt. 
Der so vorbereitete Klischeezylinder 7 wird dann in eine 
Druckmaschine eingelegt:, wobei zur Einrichtung der axialen Lage 
des Klischeezylinders in die aufgesetzten PaBstucke von unten 
her der genauen Ausrichtung dienende Ausrichtgabeln einfahren. 
Die Praxis hat nun gezeigt, daB zum einen bei der Herstellung 
der PaBstucke PaBungenauigkeiten nicht vermieden werden kc5nnen 
und daB zum anderen weitere Ungenauigkeiten durch das Aufsetzen 
der PaBstucke auf die Zapfen 6 und 29 entstehen kOnnen, weil die 
die axiale Lage der PaBstucke bestimmenden Lager 8 nicht immer 
den gleichen genau bestimmten Abstand zu der entsprechenden 
Stirnseite des Klischeezylinders 7 aufweisen. Dies hat zur 
Folge, daB beim Einlegen des Klischeezylinders in ein Druckwerk 
und Einrichten der axialen Lage ein oder beide Pafistticke geli3st 
und derart auf dem Wellenzapfen verschoben werden mlissen, daB 
die Ausrichtgabeln von unten her in der Lagebestimmung dienenden 
Ringnuten in den PaBstucken einfahren k5nnen. Aus dieser Art der 
Einrichtung kann es sich ergeben, daB ein Klischeezylinder in 
axialer Richtung versetzt in das Druckwerk eingelegt wird, so 
daB bei beispielsweise einem Druck mit sechs Farbwerken in einer 
Druckmaschine die einzelnen Klischeezylinder um ein geringes MaB 
achsversetzt zueinander angeordnet sein kdnnen. Aus diesem 
Achsversatz ergibt sich ein verwischter Druck, der bei den 
wachsenden Anf orderungen an die Druckqualitat nicht hingenommen 
werden kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung der ein- 
gangs angegebenen Art zu schaffen, mit der sich passergenau auf 



-4- 



die Wellenzapfen des Klischeezylinders die die axiale Lage der 
Klischeezylinder in dem Druckwerk bestimmenden PaBstucke auf- 
schieben und auf diesen befestigen lassen* 

Erf indungsgem^B wird diese Aufgabe bei einer Vorrichtung der 
gat-tungsgem^Ben Art dadurch geldst, dafi in dem Gestell einen 
vorgegebenen festen Abstand zueinander aufweisende Fiihrungs- 
stucke parallel zur Achse des Klischeezylinders verschieblich 
gefiihrl: sind, auf denen rechtwinkelig zur Achse des Klischeezy- 
linders ausfahrbare und einziehbare Ausrichtgabeln angeordnet 
sind, die in Ringnuten von auf den Wellenzapfen des Klischee- 
zylinders axial verschieblich gefiihrten und auf diesen fixier- 
baren buchsenartigen PaBstticken einfahrbar sind, und daB mit den 
Fuhrungsstlicken ein einen vorgegebenen festen Abstand zu den 
Ausrichtgabeln aufweisendes Ausrichtelement verschiebbar ist^ 
dessen Richtstrahl auf ein auf dem Sleeve angebrachtes Passer- 
kreuz durch Verschieben der FQhrungsstUcke einstellbar ist. Nach- 
dem also der Klischeezylindermantel auf dem Klischeezylinder be- 
festigt ist, werden die FUhrungsstucke in der Weise parallel zu 
der Klischeezylinderachse verschoben, daB der Richtstrahl des 
Ausrichteelements genau das der Ausrichtung dienende Passerkreuz 
Oder eine andere Markierung des Formzylindermantels trifft. Ist 
diese Einstellung vorgenommen worden, befinden sich aufgrund der 
Eichung der Vorrichtung auch die PaBstucke bzw, deren Ringnuten 
in dem richtigen axialen Abstand zu dem Klischeezylindermantel, 
so daB diese sodann auf den Wellenzapfen in bekannter Weise 
fixiert werden k6nnen. 

Register fehler beim Druck kOnnen sich weiterhin dadurch ergeben, 
daB ein Antriebszahnrad nicht mit richtigem Winkel zu dem Kli- 
scheezylindermantel auf dem Wellenzapfen befestigt ist. In wei- 
terer Ausgestaltung der Erfindung ist daher vorgesehen, daB ein 
PaBstiick ein relativ zu diesem oder dem Wellenzapfen verdrehba- 
res und auf diesem fixierbares Antriebszahnrad des Klischeezy- 
linders trSgt und daB auf dem diesen PaBstiick zugeordneten Fuh- 
rungsstiick im vorgegebenen festen axialen Abstand zu der auf 
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diesem der Hohe nach verstellbaren Ausrichtgabel ein ausfahrba- 
rer und einziehbarer Zahn oder ein Zahnsegment angeordnet: ist. 
Da auch dieser Zahn bzw. das Zahnsegment: durch die Einstellung 
des Richtstrahls des Ausrichtelements auf das Passerkreuz lage- 
richtig zu dem Formzylindermantel ausgerichtet ist, ISLBt sich 
dieses durch Ausfahren in Eingriff mit dem Antiriebszahnrad 
bringen, so daB auch dieses winkelrichtig zu dem Klischeezylin- 
dermantel ausgerichtet ist und auf dem PaBstuck bzw. dem Wellen- 
zapfen fixiert werden kann. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB die 
Fiihrungsstucke und das Tragstuck des Ausrichtelements an einer 
gemeinsamen Stange oder einem gemeinsamen TrSger befestigt sind^ 
die Oder der in Fuhrungen oder Bohrungen von auf dem Grundrahmen 
Oder an dem Gestell befestigten Konsolen gefuhrt sind. Die Fuh- 
rungsstange und die an dieser befestigten Trag- und FUhrungs- 
stucke sind zweckm^Bigerweise durch eine Stelleinrichtung, bei- 
splelsweise einen Spindeltrieb, in axialer Richtung der FUh- 
rungsstange verstellbar. Die FUhrungsstUcke und das Tragsttick 
kOnnen aus in FUhrungen der Grundplatte oder des Gestells ver- 
schieblichen Schlitten bestehen. 

Ein Aus fiihrungsbei spiel der Erfindung wird nachstehend an Hand 
der Zeichnung naher erl^utert. In dieser zeigt 

Fig.l eine Seitenansicht der Klischeezylindermontage- 

vorrichtung mit teilweise geschnittenen Stiitzbock 
mit Kupplungselementen, 

Fig. 2 eine Ansicht in Richtung des Pfeils A auf das in 

Fig.l geschnitten dargestellte Kupplungsgeh^use 
des StUtzbockes , 

Fig .3 eine Draufsicht auf das Kupplungsgeh^use nach 

Fig. 2, wobei dessen schwenkbares Oberteil der 
besseren Ubersichtlichkeit halber weggelassen 
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ist und 

Fig. 4 eine Vorrichtung der anhand der Fig. 1 bis 3 be- 
schriebenen Art, die mit Einrichtungen zum Aus- 
richten der auf den Wellenzapfen auf schiebbaren 
und auf diesen f ixierbaren PaBstiicke und des An- 
triebszahnrades versehen ist. 

Das aus Fig.l ersichtliche Rahmengestell 1 weist an seiner lin- 
ken Seite eine Kolbenzylindereinheit 3 auf, dessen Zylinder 2 
fest mit dem Grundrahmen oder der Grundplatte des Gestells 1 ver- 
bunden ist. Der Kolben 4 dieser Kolbenzylindereinheit west an 
seinem dem Zylinder 2 entgegengesetzem Ende eine Konsole 5 auf, 
auf der der Zapfen 6 des Klischeezylinders 7 iiber ein Lager 8 
aufruht. An dem dem Zapfen 6 entgegengesetztem Ende des Kli- 
scheezylinders 7 ist ein VerstSrkungsring 9 mit der Stirnwand 10 
des Klischeezylinders 7 fest verbunden. Der Verstarkungsring 9 
weist eine umlaufende Nut 11 auf, in die die Stirnw^nde 12 und 
13 eines Gehauses 14 eingreifen, wodurch der Klischeezylinder 7 
gehalten ist. Das Geh^use 14 ist mit dem Rahmengestell 1 fest 
verbunden • Es besteht aus einer unteren Bodenplatte 15 sowie 
zwei Seitenwanden 16 und 17. Mit den beiden Seitenwdnden 16 und 
17 sowie mit der Bodenplatte 15 ist eine Stirnwand 12 fest ver- 
bunden, welche abgesetzt ist und eine kreisbogenf drmige Ausneh- 
mung 18 auf weist. Im Bereich dieser Ausnehmung 18 sind mit der 
Stirnwand 12 zwei Sttitzrollen 19 und 20 drehbar verbunden. Mit 
diesem so ausgebildeten unteren Teil ist liber ein Scharnier 21 
ein Deckel 22 verbunden, der aus der Stirnwand 13 sowie einer 
mit dieser verbundenen oberen Abdeckplatte 23 und zwei Seitenwan- 
den 24 besteht. Zwecks VerstSrkung des Deckels 22 sind Streben 
25 mit dem Decke 22 und der Stirnwand 13 verschweiBt. Die Stirn- 
wand 13 weist ebenso wie die Stirnwand 12 des unteren Teiles 
eine kreisbogenf5rmige Ausnehmung 26 auf, welche eine kragenfGr- 
mige Ausdrehung 27 hat. 

Der in Figur 1 dargestellte Klischeezylinder 7 wird demzufolge 
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von oben in das aufgeklappte Gehause 14 eingelegt, wobei sich 
die Ausnehmung 18 in die umlaufende Nut 11 des Verst^rkungsrin- 
ges 9 einlegt. Der auBere tiberkragende Rand 28 des Verst^rkungs- 
ringes 9 stiitzt sich dabei an den Stutzrollen 19 und 20 ab. So- 
bald dies geschehen ist, wird der Deckel 22 aus der in Figur 2 
mit vollen Linien dargestellten Lage in die in figur 2 mit 
strichpunktierten Linien dargestellte Lage eingeschwenkt, der- 
art, dafl sich die Ausnehmung 26 in die umlaufende Nut 11 von 
oben einlegt, wobei sich die kragenfarmige Ausdrehung 27 an den 
nach au£en iiberragenden Rand 28 des VerstSrkungsringes 9 anlegt. 

Sobald dies geschehen ist und der Deckel 22 auf nicht nSher dar- 
gestellte Weise mit dem Unterteil verriegelt wurde, wird der Kli- 
scheezylinder zunachst in die gewiinschte Lage verdreht, worauf- 
hin die Kolbenstange 4 eingefahren wird, Der Klischeezylinder 7 
ist somit einendig gelagert, wodurch das Auf Ziehen eines Sleeves 
von der freisen Seite her leicht mOglich ist. Die Kr^fte, die 
zum Tragen des Klischeezylinders 7 erforderlich sind, werden 
nicht in den Zapfen 29 eingeleitet, sondern vielmehr Uber den 
Verstarkungsring 9 in die Stirnwand 10 des Klischeezylinders 7. 
Verformungen des Zapfens 29 sind aus dlesem Grund nicht zu be* 
fiirchten. Um dies ganz sicherzustellen, weist der Verstarkungs- 
ring 9 eine Durchgangsbohrung 30 auf, welche geringfugig grOBer 
ist als der Aufiendurchmesser des Zapfens 29. 

Die erf indungsgemafie Vorrichtung, die ihrem grundsStzlichen Auf- 
bau nach der anhand der Fig. 1 bis 3 beschriebenen Vorrichtung 
entspricht, wird nun unter Bezugnahme auf Fig. 4 n^her erl^u- 
tert. 

Mit dem Grundrahmen 101 sind zwei mit Abstand voneinander ange- 
ordnete Konsolen 102 und 103 verschweifit. Beide Konsolen 102 und 
103 sind uber eine Verbindungsstange 104 miteinander verbunden, 
wobei die Verbindungsstange 104 axial verschiebbar ist. Mit der 
Verbindungsstange 104 sind drei Schlitten 105, 106 und 107 fest 
verbunden, die gleitend auf dem Grundrahmen 101 aufruhen. Der 
Schlitten 106 weist dabei eine nicht n^her dargestellte Gewinde- 
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bohrung auf, in die eine Gewindespindel 108 eingreift. Diese 
Gewindespindel 108 ist mit ihrem gewindef reien Tell 109 drehbar^ 
aber axial verschiebbar in der Konsole 102 gelagert, wobei auf 
das nach auBen vorkragende gewindef reie Ende 109 ein Handrad 110 
aufgesetzt ist. Durch Drehen dieses Handrades 110 kann nun der 
Schlit-ten 106 in Pfeilrichtung A hin und her bewegt werden, wo- 
durch gleichzeitig uber die Verbindungsstange 104 auch die 
Schlitten 105 und 108 in gleichem MaBe wie der Schlitten 106 
verschoben werden ktJnnen. W^rend der Schlitten 108 eine nach 
oben weisende Lichtquelle 111, die einen Richtstrahl sendet, 
tr^gt, sind mit den Schlitten 105 und 106 Profileisen 112 und 
113 fest verbunden, die jeweils von einer U-Fuhrung 114 bzw. 115 
umgriffen sind. Die U-Fuhrungen 114 bzw. 115 tragen Ausrichtga- 
beln 116 und 117 und sind an den Profileisen 112 und 113 hohen- 
verlagerbar und arretierbar. 

Zusatzlich zu der U-Fuhrung 115 wird das mit dem Schlitten 106 
verbundene Profileisen 112 noch von einer zweiten FUhrung 118 
teilweise umgriffen, die uber einen Halter 119 ein Zahnsegment 
120 tr^gt. Dieses Zahnsegment ist durch Verschieben der U-FUh- 
rung 118 am Profileisen 112 hiihenverlagerbar. 

In dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist auf dem Zapfen 121 
ein mit einer Ringnut 122 versehenes PaBsttick 125 auf geschoben, 
wahrend auf dem Zapfen 124 ein PaBstuck 125 aufgeschoben ist, 
welches eine Ringnut 126 aufweist. Weiterhin tr^gt das PaBstuck 
125 das Antriebszahnrad 127. Das PaBstuck 125 weist eine Verzah- 
nung auf, die in die Verzahnung des Zapfens 124 eingreift, so 
daB Antriebskr^fte ubertragen werden kbnnen. 

Wird nun ein Klischeezylinder 128 zur Vorbereitung in die Vor- 
richtung eingelegt, wird ein nicht dargestellter Sleeve auf den 
Klischeezylinder 128 aufgeschoben, wahrend der Klischeezylinder 
128 vom Gehause 129 einendig eingespannt ist und die Konsole 130 
sich in ihrer abgesenkten Stellung befindet. Danach wird die 
Konsole 130 hochgef ahren, so daB sie das Nadellager 131 tr^gt. 
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Das rechtsseitige Nadellager 132 sttitzt sich auf der im Gehause 
129 vorgesehenen Konsole 133 ab. Der Deckel des Geh^uses 129 
wird nun so wait geluftet, daB der Klischeezylinder 128 mit dem 
aufgezogenen Sleeve verdreht werden kann. Danach werden uber das 
Handrad 110 die Schlitten 105, 106 und 107 so weit in Pfeilrich- 
tung A verschoben und der Klischeezylinder 128 so weit verdreht, 
bis die Lichtquelle 111 genau auf das auf jedem Sleeve aufge- 
druckte Passerkreuz gerichtet ist. Danach wird der Deckel des Ge 
houses 129 geschlossen, so daB der Klischeezylinder 128 nunmehr 
ortsfest in dem Grundrahmen fixiert ist. Im AnschluB daran wer- 
den die Ausrichtgabeln 116 und 117 hochgefahren und die PaB- 
stlicke 123 und 125 gegebenenf alls so weit axial verschoben, daB 
sich die Ausrichtgabeln 116 und 117 die Nuten 122 und 126 einle- 
gen k5nnen. Im AnschluB daran werden die PaBstucke liber Klemmrin- 
ge 134 und 135 auf den Zapfen 121 und 124 arretiert, Durch diese 
MaBnahme ist gewdhrleistet, daB Jedes PaBstUck 123 und 125 in 
axialer Richtung genau zum Sleeve bzw. zu dem auf dem Sleeve auf- 
gedruckten Passerkreuz ausgerichtet ist. 

Nachdem dies geschehen ist, wird das Zahnsegment 120 hochgefah- 
ren und das Zahnrad 127 so weit gedreht, bis es in Zahneingriff 
mit dem Zahnsegment 120 ist. Danach wird das Zahnrad 127 mit dem 
PaBsttick 125 auf nicht dargestellte Weise fest verriegelt. Hier- 
durch wird gewahrleistet ^ daB das Zahnrad 127 bzw. die Z^hne des 
Zahnrades 127 in Umf angsrichtung betrachtet ganz genau zum 
Passerkreuz des Sleeves ausgerichtet sind. Nach dieser Ausricht- 
arbeit werden dann sowohl die Ausrichtgabeln 116 und 117 wie 
auch das Zahnsegment 120 nach unten gefahren, woraufhin der 
Klischeezylinder 128 nach Ldsen des Deckels des Geh^uses 129 
herausgenommen werden kann, woraufhin dann ein weiterer auszu- 
richtender Klischeezylinder in die Vorrichtung eingelegt wird. 
Der Ausrichtvorgang selbst geschieht in analoger Weise. 

Durch die zuvor beschriebene erf indungsgem^Be Vorrichtung zum 
Ausrichten eines Klischeezylinders ist gewahrleistet, daB die 
Klischeezylinder aller Druckwerke einer Druckmaschine sowohl in 
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Achsrichtung wie auch in Umf angsrichtung zueinander ausgerichtet 
sind, Hierdurch ist ein nahezu absolut passergenauer Druck ge- 
wahrleistet . 
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Vorrichtung zum Auf Ziehen bzw, zum Austauschen 
von Formzylindermanteln eines Formzylinders 



SchutzansprUche 

1, Vorrichtung zum Auf Ziehen bzw. zum Austauschen von Klischee- 
zylinderm^nteln (Sleeves) eines Klischeezylinders einer Rol- 
lenrotationsdruckmaschine, vorzugsweise einer Flexodruckma- 
schine, bestehend aus einem Gestell (101), in das ein Ende 
des Formzylinders (128) einspannbar ist^ 

dadurch gekennzeichnet 

daB in dem Gestell ( 101 ) einen vorgegebenen festen Abstand 
zueinander aufweisende Fuhrungsstiicke (105, 106) parallel 
zur Achse des Klischeezylinders (128) verschieblich gefiihrt 
sind, auf denen rechtwinkelig zur Achse des Klischeezylin- 
ders (128) ausfahrbare und einziehbare Ausrichtgabeln (116, 
117) angeordnet sind, die in Ringnuten (22, 26) von auf den 
Wellenzapfen (121, 124) des Klischeezylinders (128) axial- 
verschieblich gefuhrten und auf diesen fixierbaren buchsen- 
artigen PaBstucken (123, 125) einfahrbar sind, und daB mit 
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den Fuhrungsstiicken (105, 106) ein einen vorgegebenen 
festen Abstand zu den Ausrichtgabeln (116, 117) aufweisen- 
des Ausrichtelement (111) verschiebbar ist, dessen Richt- 
strahl auf ein auf dem Klischeezylindermantel angebrachtes 
Passerkreuz durch Verschieben der Fiihrungsstucke (105, 106) 
eins-tellbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS 
ein PaBsttick (125) ein relativ zu diesem oder zu dem Wellen- 
zapfen (124) verdrehbares und auf diesem fixierbares An- 
triebszahnrad (127) des Klischeezylinders (128) trSgt und 
daB auf dem diesem PaBstlick (125) zugeordneten Fiihrungs- 
stuck ( 106 ) im vorgegebenen f est:en axialen Abstand zu der 
auf diesem der H5he nach verstellbaren Ausrichtgabel (117) 
ein ausfahrbarer und einziehbarer Zahn oder ein Zahnsegment 

( 120 ) angeordnet isl: . 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , 
daB die FUhrungsstucke (105, 106) und das Tragstiick (107) 
des Ausrichtelement s ( 111 ) an einer gemeinsamen Stange 
(104) Oder einem gemeinsamen Tr^ger befestigt sind, die 
Oder der in Fuhrungen oder Bohrungen von an dem Grundrahmen 
Oder an dem Gestell (101) befestigten Konsolen (102, 103) 
gefiihrt sind, 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fuhrungsstange (104) und die an die- 
ser befestigten Trag- und Fiihrungsstticke (105, 106, 107) 
durch eine Stelleinrichtung (108, 109, 110), beispielsweise 
durch einen Spindeltrieb, in axialer Richtung der FUhrungs- 
stange (104) verstellbar sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fiihrungsstticke (105, 106) und das 
Tragstuck (107) aus in Fuhrungen des Grundrahmens oder des 
Gestellts (101) verschieblichen Schlitten bestehen. 
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